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PAZAR TASLIDERE CAY FABRIKASINA SOLDURMA ON STOK SISTEMi

KURULUMUNUN MALZEMELERI TESEKKULUMUZCE KARSILANMAK KAYDIYLA
IMALAT VE MONTAJ iSLERININ PIYASADAN TEMiNi TEKNiK SARTNAMESI.

A-GENEL TEKNIK SARTLAR

T

Ihale konusu On Stok Soldurma Sistemi imalat ve kurulum isi; Pazar Tashdere Cay
Fabrikasinda mevcut kurulu bulunan soldurma sisteminin bir kismi olan, ¢ift katli 22 adet
soldurma teknesinin, Soldurma On Stok Sistemine donistiiriilmesi i¢in projelerine uygun
olacak sekilde yapilmasi, imalatlar ve montaji iglerinden ibarettir.

Kurulumu yapilacak &n stok soldurma sistemi; her biri 40 metre uzunlugunda ¢ift kath
toplam 22 adet soldurma teknesinin 6n soldurma teknesine doniistiiriilmesi ile olusacak, bu
ihale kapsaminda 22 adet &n soldurma teknelerinin biitiin aksamlari ile projesine uygun
olacak sekilde doniigiimii, imalati ve kurulumu Yiiklenici Firmaca yapilacaktir. Boylece
yaklagik olarak 1760 m? lik bir 6n stok soldurma ylizeyi, yan saclarin yiiksekliginin 65 cm
olmasiyla da yaklagik olarak 1144 m? liikk bir hacim elde edilmis olacaktir. Elde edilecek
olan bu 6n soldurma teknelerinin hacminin hepsinin bir kere doldurulmas: ile yaklasik
olarak 110 ton yas ¢ay yapragi bu 6n stok soldurma teknelerine doldurulabilecek, doldurulan
¢ay yapraklarimin muhafazasi, en az 24 saat siireyle yapraklarin kizisma ve bozulma
yapmasi kurulacak sistem ¢aligtirilarak 6nlenmis olacaktir.

On soldurma sisteminin kurulacag: alanda, halen, 22 adet soldurma teknesi 1siticilari,
vantilatorleri, kanstiricilari, tahrik gruplan ve ylirime yollariyla birlikte bulunmaktadir.
Mevcut vantilatorler, 1siticilar ve bunlarin birbirleri ile ve teknelerle baglantilarinda
herhangi bir degisiklik yapilmayacak olup aym sekilde kalacaklardir.

Mevcut teknelerin tizerinde kurulu bulunan ylriime yollar1 tekneler yiikseltildikten sonra
projesine uygun olarak teknelerin iizerine ilave yapilarak yeni duruma uygun olacak sekilde
montaj1 yapilacaktir.

Mevcut soldurma teknelerinde kurulu bulunan 22 adet karistiric1 sokiilerek, rediiktorleriyle
birlikte fabrikanin gésterecegi uygun kapali bir alanda muhafaza altina alinacaktir.

Soldurma teknelerinde bulunan yayici tirmiklarin demontaj ve projesine uygun olacak
sekilde yeniden montaj isleri yapilacaktir. Teknelerin tahrikinde kullanilan mevcut
rediiktorler yenileriyle degistirilecektir.

On soldurma sisteminde kullanilacak malzemelerden; torna ile islenecek aksamlar, kizak
kanallari, millere agilacak kama kanallari, tezgahla sac biikiimii, tezgahla plazma kesim,
vb. biiyiik tezgahlarla malzemelere/parcalara yapilacak is ve islemler Caykur Anatamir
Fabrikasinda veya Taglidere Cay Fabrikasinda, Pazar Tagledere Cay Fabrikasinca
yaptirilacaktir. Imalat yapilacak malzemeler projeli olup onun harici malzemelerin kesimi,
montaji vb. igler Yiiklenici Firma tarafindan yapilacaktir.

Tim demir malzemelerin boyanmas: isi, boya-firga vb. malzemeleri Caykur tarafindan
kargilanmak kaydiyla astar boya ve yagli boya ile boyanacak, krom saclar iglenmeden boya
isi tamamlanmig olacaktir.

On Soldurma Sisteminin kurulumunda ¢alisan Yiiklenici Firma elemanlarinim Is Saghg ve
Gtivenligini saglamak ve 6n soldurma sisteminin kurulumunun yapilacag bu alandaki is
saglifi ve giivenligi konusunda ilgili biitin tedbirleri almak Yiiklenici Firma’nin
sorumlulugunda olacaktir.
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10- Imalat ve montaj1 yapilacak olan &n soldurma teknelerinde ¢aylarin iizerine dolduruldugu

polyester bantlarin bulundugu bélge haricinde yerlerde hava kagaklar1 olmayacak sekilde
imalat ve montaj iglemleri yapilacaktir. Yiiklenici firma kaynak ve montaj islerine
baglamadan once teknelerde mevcut polyester bantlari ek yerlerinden ¢ozerek diizgiin bir
sekilde rulo olarak giivenli bir yere stoklayacak, imalat ve montaj isleri bitirildikten sonra
polyester bantlar1 yerlerine tekrar yerlestirecektir.

11- Caykur tarafindan yapilacag: belirtilmeyen diger biitiin isler Yiiklenici Firma tarafindan

yapilacaktir.

12- Isin teslim siiresi yer tesliminden itibaren 2 ay’ dir.

B- SOLDURMA TEKNELERININ KURULUMUNDA YAPILACAK ISLER (Tekne Boyu

40 mt)

1-

Mevcut teknelerin duvar yiiksekliklerinin projesinde belirtildigi sekilde ilave yapilarak
arttirilabilmesi i¢in tekne duvarlarimin iizerinde mevcut 3 mm krom saclarin tizerine, 30 cm
yiiksekliginde 40x30 mm dikdértgen profiller eklenecek, profiller 125 cm araliklarla saglam
bir sekilde dikine kaynak edilecektir.

1.5 mm krom sacdan imal edilen siipiirgelik saclari (B detay1), 40x30 mm dikdortgen
profillerden destek alinarak aralarda bosluk kalmayacak ve hava kacag1 olmayacak sekilde
kaynakla birlestirilerek montajlar1 yapilip tekne yiiksekligi 65-70 cm ye ¢ikarilacaktir.
Soldurma teknelerinin (ortak teknelerin arasi) arasi (alt ve fist katta), tekne duvarlan
aralarina yas ¢ay yapraklarinin dékiilmesinin engellenmesi amaciyla projede belirtildigi
sekilde (A ve C detayr) 30 luk kdsebentten sase yapilip krom sac ile kapatilacaktir. Krom
saclar kdsebentlere akilli vida ile tutturulacaktir.

Soldurma Teknelerinin tizerinde kurulu bulunan 2 adet yiiriime yolu sokiilerek yaklasik 30
cm yiikseltilip tekneler iizerinde yeniden montaj edilecektir.

Soldurma yayicilarimin bagh oldugu kizaklara, 30 cm uzunlugunda 65 lik U demiri ilave
edilip yayicilar bu kizak iizerine montaj edilecek. Ayrica yayicilar tahrik eden rediiktérler
de 30 cm yiikseltilip kayis gruplarinda degisiklik yapilmayacaktir.

Soldurma teknelerinin tahrikinde kullanilan mevcut rediiktérler yerinden alinacak, 1,5 Kw-4
d/d rediiktorler projesine uygun olacak sekilde bu rediiktsrlerin yerine yerlestirilecektir.
Yayic1 tirmiklarin her iki tarafinda, ¢aymn yere dokiilmemesi i¢in projesine uygun olarak
40x30 profil ile sase yapilip, krom sac ile kapatilacaktir.

On soldurmadan ¢ikan ¢aymn taginmasi amaciyla kurulacak transportun alt ucunun
yerlesmesi igin 1500x2500 mm ebatlarinda bir adet delik projesinde belirtilen beton
zeminedeki yere agilacaktir. Deligin yanlari ve tabani (derinligi 80 cm olacak) 3 mm
kalinhiginda demir sac ve bu sacin zemini iizerine kaplanacak 1 mm krom sac (100 lik U
demirinden yapilan sasenin iizerine) ile projesine uygun kapatilacaktir.

C-SISTEMI BESLEYEN KONVEYOR BANTLAR

MONTAJNO:1 CK100-17 MT - 2,2 KW-55 D/DK Helis disli rediiktorlii motor

MONTAJ NO2: CK100-2,5 MT-0,75 KW-55 D/DK Helis disli rediiktorlii motor

NOT :

Konveyér Kurulumunda konveyériin sekli veya tipi kurumca belirlenecek gerekli tadilatlar

firma yaparak montaji yapacaktir. Gerekli tiim is giivenligi koruyucularini da yerinde &l¢ii alarak
imalat ve montaji Yiiklenici Firma tarafindan yapilacaktir.
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D-MONTAJDA KULLANILACAK ALET EDEVATLAR

a-On soldurmada kullanilacak kaynak makinasi, kesici alet vs. firmaca karsilanacaktir. Bir kisim
alet edevat Idarece uygun bulunmasi halinde emaneten Yiiklenici Firmaya gegici olarak igletme’den
verilebilecektir.
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